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専 門 級 

たて編ニット生地製造技能実習評価試験の概要と合格証明までの手続きについて 

 
 
たて編ニット生地製造技能実習評価試験受検者 
監 理 団 体 ・ 実 習 実 施 機 関  各 位 

 
日 本 経 編 協 会 

 
 このたびのたて編ニット生地製造技能実習評価試験の実施にあたり、同試験の概要と試験の合格

証明までの手続きについてご説明します。試験制度の仕組みや内容を十分ご理解の上、受検される

ようお願いします。 
 
◎ たて編ニット生地製造技能実習評価試験について 
 
１．試験実施機関 

  日本経編協会 

 

２．対象職種・作業（１職種１作業） 

  「たて編ニット生地製造」職種・・・「たて編ニット生地製造」作業 

 

３．試験の方法と基準 

  試験科目：学科試験と実技試験からなります。（実技のみの受検も可能ですが、知識の習得も重

要であることから両方の受検を推奨しております） 

  使用言語：すべて日本語で行います。専門級試験は、漢字交じりで、漢字にルビをふることで

表記します。 

  使用機器：たて編機（トリコット機、ラッシェル機） 

  試 験 場：原則、実習生が所属する工場で実施します。公正な試験を行えるよう、適正な試験

場の確保に協力をお願いいたします。 

 

４．受検資格 

  「たて編ニット生地製造」職種に関し、２４か月以上の実務経験を有する者。 

 

５．受検の申込み 

  日本経編協会様式による受検申請書に所要事項を記入し、以下の書類を添付のうえ、当協会に

申し込んでください。 

〇受検申請書（「パスポート」または「外国人登録証」の写し「写真」を貼付し、かつ受検料

の振込控えを添付） 

〇実習履歴証明書 

・実習実績書（入国管理局に提出した技能実習計画表に朱書きで実績を記載したもの） 

〇返信用封筒２通（貴社住所等を記入し、切手は同封） 

  ①長型３号サイズ（８４円切手）※受検者３名以上の場合は９４円切手 

  ②角型２号サイズ（１２０円切手）※受検者３名以上の場合は１４０円切手 

   （実技受検のみの場合は①を２封） 
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６．受検料（毎年度当初に決定） 

  受検料は、受検者１人当たり４４,０００円（学科試験６,０００円、実技試験３８,０００円）

とします。その他、本試験は、出張試験方式のため、受検料以外に別途試験実施に係る旅費等を

ご負担いただきます。 

  なお、試験予定日当日を含め３日以内（北陸三県以外の遠隔地においては、試験当日を含め８

日以内）のキャンセルについては、受検料は返納しません。変更については、変更に伴う諸手数

料を別途請求する場合があります。 

 

７．合格者等の決定 

  受検者に対しては試験結果通知書、合格者に対してはたて編ニット生地製造技能実習評価試験

合格証書、実技のみの一方合格者に対しては実技合格証明書を交付します。不合格者は、希望が

あれば１回に限り学科試験及び実技試験の再試験を行います。 

 

８．欠席者の取扱い 

  欠席の理由が健康上の理由等、日本経編協会が認めた場合に限り再度試験を認めます。 

  

９．試験問題の概要 

  学科問題：たて編ニット生地製造職種の業務に従事する者が通常保持する技能及びこれに関す

る知識を有しているかを問います。 

  実技問題：各種たて編ニット生地製造作業について、安全の確保を図りつつ、一定時間内に正

しい手順で確実にできることを求めます。 

  学科試験問題 

   以下の項目について、基礎的な知識を有していること。 

１．たて編ニット生地の理解（衣料資材･インテリア資材･外衣･下着･産業資材･水着） 

   ２．素材の取扱い 

    (1)繊維（植物繊維･動物繊維･合成繊維･半合成繊維･再生繊維）の種類、性質及び用途 

    (2)たて編糸（フィラメント糸･紡績糸･加工糸･弾性糸）の種類、性質、用途、より方及び

表示法 

    (3)たて編ニット生地の種類（無地･メッシュ地･起毛地）、性質及び用途 

(4)たて編の基本組織（編目･デンビ編･くさり編･コード編･アトラス編）及びたて編ニッ

ト生地の組織（ハーフ･チュール･逆ハーフ･サテン･パイル･マーキーゼット･よこ糸挿

入）の特徴 

   ３．設備等の取扱い 

    (1)たて編ニット生地製造に使用する機械及び装置の種類、構造、用途及び使用方法 

（整経機、トリコット機、ラッシェル機） 

    (2)たて編機の調整に使用する器工具及び計測器の種類、用途及び使用方法 

   ４．たて編ニット生地製造に関する日本工業規格 

５．品質管理・検査 

６．安全衛生 

  実技試験問題 

１．たて編機の運転及び取扱い（ガイドの交換） 

２．編立て（編糸の仕掛け） 

３．品質管理・検査（ランナー実測） 

４．たて編機の運転及び取扱い（ニードルの交換） 



 3

１０．受検上の注意 

  ・筆記用具（鉛筆またはシャープペン、消しゴム）、実技試験に必要な器工具（おさ通し用具、

はさみ等）の準備、並びに作業のできる服装でお越しください。 

・遅刻者は原則、試験開始後３０分以内に限り受検を認めます。（交通機関の事故等の場合は１

時間以内） 

・試験中、不正行為があった場合には「零点」とし、再試験を認めません。 

・試験実施に当たっては、必ず工場責任者の立合いをお願いします。 

 

１１．その他 

  たて編ニット生地製造作業については、参考図書として、日本経編協会が作成している「たて

編ニット生地製造 ～研修テキスト～」があります。 

 

◎ 手続き要領 
 

①当協会は、外国人技能実習機構受検手続支援サイト（以下支援サイト）にて受検希望を確認後、受検

申請書等の様式をお送りいたしますので、所定の事項をご記入の上、必要書類を添え当協会まで郵送

ください。  

②当協会では、支援サイトの受検情報と監理団体等からの「受検申請書」を受け、試験日程を決めます。 

③当協会では、受検情報を受け受検料等の請求書を発行いたします。旅費その他の関係もありますので、

請求書を確認後にお振り込みください。 

④受検料等は、当協会の口座に振込むとともに、そのコピーを「受検申請書」に同封、または協会に FAX

（0776-26-8870）ください。入金を確認後、「受検票」をお送りします。 

⑤試験後は試験結果の通知を行い、学科試験・実技試験の両方に合格した受検者には「合格証書」を、

専門級・上級で実技試験のみ合格した受検者には「一方(実技)合格証明書」を交付します。 

 

 その他わからないことがありましたら、下記のところまでご連絡下さい。 

  

日 本 経 編 協 会 

     住 所：〒910-0005 

         福井県福井市大手３丁目７-１（繊協ビル７階） 

     ＴＥＬ：０７７６-２７-０７７１   ＦＡＸ：０７７６-２６-８８７０ 

Mail ; knit-k@car.ocn.ne.jp、または info@n-tateami.jp 
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受検企業の担当者様へ 
 

 
専 門 級 

たて編ニット生地製造技能実習評価試験実施にあたっての準備について(お願い)  

 

日 本 経 編 協 会 
 

 

１．注意事項 

（１）試験開始時の１時間前から試験開始１５分前までを受付時間とします。 

（２）遅刻者に対しては、原則として試験開始後３０分以内に限り受検を認めます。（交通機関の

事故等の場合は１時間以内） 

（３）試験中、不正行為があった場合には「零点」とし、再試験を認めません。 

（４）健康上の理由で欠席する場合は再試験を認めます。 

（５）筆記用具（鉛筆またはシャープペン、消しゴム）、実技試験に必要な器工具（おさ通し用具、

はさみ等）の準備、並びに作業のできる服装でお越しください。 

（６）監理団体及び実習実施機関の方は、責任をもって実習生の会場への送り迎えをお願いしま

す。 

（７）試験当日は、試験実施における工場責任者を１名出してください。 

工場責任者は、下記の事前準備の記載に従い、試験の準備をして下さい。 

また、編機の破損等や事故を防ぐため、各課題の要所にて確認をしていただきますので、

必ず責任者の立合いをお願いします。 

（８）実技試験に使用するたて編機は、トリコット機またはラッシェル機に限ります。ニードル

の指定はありません。 

（９）受検者による事故や編機の破損等については、受検企業の責任でお願いします。 

 

２．通訳について 

  日本語で試験を行いますので。試験中の通訳の立ち会いは原則認めておりません。しかし、試

験を円滑に行う観点から、試験開始前に行う「試験の注意事項」の説明部分に限って通訳の立ち

会いを認めております。この時に通訳を入れる場合は、受入れ機関で手配をお願いします。 

 

３．事前準備のお願い 

 

 学科試験 

 （１）「白板」または「黒板」 

 （２）机、イス（原則受検者１人に対して長机１台の使用となります） 

 

 

 実技試験 
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課題１ ガイドの交換作業 

 

・ 編地が掛かっていない稼働可能なたて編機を用意する。 

・ サイドカット済みのガイド（一人５枚、２インチガイドの場合は一人３枚）を用意する。 

・ ビス止め用ドライバー等ガイド交換に必要な工具を用意する。 

 

課題２ 編糸の仕掛け 

 

・ ＧＢ１ビームに粘着テープ貼り糸巻きビーム（フィラメント糸）を搭載した、たて編機を用意

する。 

・ 事前にセパレータへの糸通しをすませ、ガイドはガイド受けに載せておく。 

・ たて編機は、針を最下位の位置にし、ロックしておく。 

・ 用意する糸巻きビームの糸の標準は５５～１１０T（長繊維）生糸で、ビームは２１インチビー

ム、糸本数６００本前後を標準とする。 

・ ガイドは２８Ｇ及び３０Ｇを標準とする。 

・ スレッダー他、糸入れに必要な用具を準備する。 

 

課題３ ランナー実測 

 

・ ランナー測定用の糸のかかっている（ＧＢ１）稼動可能なたて編機を用意する。 

・ マジックと巻き尺を用意する。 

・ 編機の稼働は、1ラックを案分計算できる分量でもよい。 

・ ＥL 等の編機で実施する場合、入力数値に間違いがないか工場責任者に確認作業をしていただきま

す。 

 

課題４ ニードルの交換 

 

・ 編地が掛かっていない稼動可能なたて編機を用意する。 

・ 交換用ニードルを用意する。（５本×人数分）（ニードルブロックの場合は ３×人数分） 

・ スパナ、ニードルペンチ等、工具を用意する。 

・ マジックを用意する。 

・ シンカーの取り外し等を伴う編機の場合、評価の対象となる作業は、ニードルキャップを取り

外し、ニードル交換後ニードルキャップを取り付けるところまでとする。 

 


